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工場エネルギーはモーター使用機器が大きく、その中でも圧縮機で消費される電力は
全体の約20～25％を占めます。コンプレッサーの大部分は電力コストです。
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◎エアー漏れを改善しましょう。

"見える“
設備のエアリーク

省エネ効果の見える化も実現。

エアー漏れはこんな所で発生しています。
エアー漏れは一般的に使用する圧縮機の約20％といわれています

漏れ箇所：エアーホース 漏れ箇所：レギュレータ

漏れ箇所：エアーガン 漏れ箇所：バルブ

漏れ箇所：カプラ 漏れ箇所：チューブ継ぎ手

漏れ量から電気代の計算が可能

《省エネ・低圧化》 ◎圧力を下げて省エネルギーに
トライしてみましょう！

低圧運転(圧力2段階切替)機能

吐出圧力が低くてよい場合には、低圧運転に切り替えることで
省電力を図れます。
●夜間等の吐出圧力が低くても良い場合
●複数台のコンプレッサで交互運転を行う場合

0.7→0.6MPa

※Rタイプの場合、低圧運転を選択している間は二位置制御となります。

《高能率製品・制御による省エネ》
◎インバータ式エアーコンプレッサー導入を検討しましょう。

省エネ効果

設定圧力範囲：0.02～0.2MPa
切替方法
・操作パネル上の運転スイッチ
・外部からの接点信号(ONで圧力運転)

高効率の新型アドバ
ンストスクリュに高効
率なIPMモータをビ
ルトイン直結構造と
することで、従来機と
比べ大幅な省エネを
実現しました。

新型Vタイプ
(インバータ)

新型Rタイプ
(レギュレータ)

従来機Sタイプ
(レギュレータ)

万円/年

例）37㎾年間電気量(消費空気量比50％)

屋内設置型
SAS15VD

屋外設置型
SMS37EVD


